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Lacouleur:
Un processus
CC mJ exe

Toutes les industries sont concernées par
la couleur de leurs produits. Tous les utilisateurs
sont sensibles a la couleur. De tout temps
les béatisseurs ont utilisé la couleur, qui
agrémente le cadre de vie.

Le thermolaguage de I'aluminium permet de
réaliser des ouvrages esthétiques de grande
qualité avec une gamme infinie de couleurs.
Luniformité de la teinte est une des clés
de I'esthétique recherchée. Sans précaution,
des écarts indésirables peuvent affecter
l'aspect d'un ouvrage.

Ce numéro d’ADAL Info a pour objet d’expliquer
les origines possibles de ces écarts et de for-
muler des recommandations pour les éviter.
Il ne concerne que les teintes classiques. Le cas
des effets spéciaux, notamment des peintures
métallisées, sera traité dans un prochain

numeéro.

Il est bien évident que ces recommandations
s’inscrivent dans la Chaine Qualité de I'Alumi-
nium au travers des labels QUALICOAT
et QUALIMARINE.

Bernard Lewin
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L a couleur

Lanotion decouleur est liéeala perception
et al'interprétation subjective de chacun.

De nombreuses conditions aff ectent lafagon dont on percoit
les couleurs:
- différencesdeluminosité
(soleil,lampe au tungsténe, lampe UV)
- différences d'observateurs
(odl de chague individu,&ge,...)
- différencesdetailledes piecesrevétues
(échantillonsdefaibletaille, géométrie,...)
- différencesdefonds(contraste)
- différencesdir ectionnelles (angle d'observation,...)

Lebut delacolorimétrie est de traduire par desvaleurs numé-
riques les plus objectives | e jugement visuel d'un observateur
humain.

Lacolorimétrie utilise trois notions:
- laTeinte (rouge, jaune, vert, bleu,...),
-laClarté(claire, foncée),
- la Satur ation (couleurs vives,couleurs ternes)
dont e mode de mesure couramment utilisé
est le systéme CIELAB (L*,a*, b*).

Cesréférentiel s sont des sélections de cou-
leurs parfaitement définiesdans un systéme
demesurecolorimétrique. Leréférentiel le
plus utilisé pour le thermolaquage de I'al -
minium est le RAL 841 GL.

Lesfabricants depeinture proposent égale-
ment leurs propres nuanciers. Pour des
chantiersimportantsil est possible de créer
ou contretyper uneteinte particuliere en
sachant toutef oi squ'une coul eur, choisiesur

Un méme revétement peut présenter des apparencesidentiques
ou différentes selon I'éclairement.
On appelle ce phénomeénele métamérisme.

LE METAMERISME

Pour s'affranchir de ce phénomeéne, la profession a opté
d’ effectuer touteslesmesuresen lumiéredu jour normalisée
(illuminant D65).

Des appareil s (colorimétres,spectrocol orimétres,spectropho-
tomeétres) permettent de faire ces mesures.

unnuancier destinéal'imprimerieou al'in-
dustrie textile, ne pourra pas toujours étre
reproduite fidélement, du fait des
contraintes techiques.

Il estimpératif de sereporter aune référen-
ce colorimétrique en utilisant son code
spécifique(par ex. RAL 6005) ou, pour une
teinte particuliére, deréaliser des plaguettes
témoins.



